Ender
Przewodnik uzytkownika

Drukarka Ender3

¢ Instrukcja jest przeznaczona do drukarki Ender-3.

e \Wybierz odpowiednie napiecie wejsciowe, aby dopasowac
je do lokalnej sieci (230 V lub 115 V)

e Ze wzgledu na uaktualnienia oprogramowania/sprzetu i
roznice w modelach nowe wersje mogg nie bycC
wymienione w tym przewodniku.

e Szczegotowa instrukcja jest dostepna na karcie SD.







Uwagi

1. Nie nalezy uzywacC drukarki w niewlasciwy sposob, aby unikngC obrazen ciata lub jej

uszkodzenia.

2. Nie nalezy umieszczaC drukarki w poblizu zrodet ciepta, przedmiotow tatwopalnych lub
wybuchowych. Sugerujemy umieszczenie jej w dobrze wentylowanym, stabo zapylonym
miejscu.

3. Nie nalezy narazac drukarki na gwattowne wibracje lub jakiekolwiek niestabilne srodowisko,
poniewaz moze to spowodowac niskg jakos¢ wydruku.

4. Przed uzyciem eksperymentalnych Ilub egzotycznych filamentdéw, sugerujemy uzycie
standardowych filamentow takich jak ABS lub PLA do kalibracji i przetestowania urzgdzenia.

5. Nie nalezy uzywac zadnego innego przewodu zasilajgcego poza dostarczonym w zestawie.
Nalezy zawsze uzywac wtyczki z trzema bolcami.

6. Nie nalezy dotyka¢ dyszy ani powierzchni drukujgcej podczas pracy, poniewaz mogg byc¢
gorgce. Trzymaj rece z dala od urzgdzenia podczas pracy, aby unikng¢ poparzen lub obrazen
ciata.

7. Podczas obstugi drukarki nie nalezy nosi¢ rekawic ani luznej odziezy. Takie ubrania mogg
zaplatac sie w ruchome czesci drukarki, prowadzgc do poparzen, obrazen ciata lub uszkodzenia
drukarki.

8. Podczas czyszczenia zanieczyszczen z hotend'u, nalezy zawsze uzywacC dostarczonych
narzedzi. Nie nalezy dotyka¢ dyszy bezposrednio po jej rozgrzaniu. Moze to spowodowac



obrazenia ciafa.

9. Nalezy regularnie czyscic¢ drukarke. Zawsze wytgczaj zasilanie podczas czyszczenia i wyciera;j
ja suchg szmatkg, aby usung¢ kurz, przylegajgce tworzywa sztuczne lub inne materiaty z ramy,
prowadnic i koét. Przed kazdym wydrukiem nalezy uzyC ptynu do mycia szyb lub alkoholu
izopropylowego do czyszczenia powierzchni roboczej, aby uzyskac jednolite rezultaty.

10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzystac z drukarki bez nadzoru.
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Przedmowa

Szanowni Panstwo:

Dziekujemy za wybranie naszych produktéw. Aby uzyskaé najlepsze wrazenia, przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem drukarki. Nasz
zespot 3D jest zawsze gotowy do udzielenia Ci pomocy. Skontaktuj sie z nami za posrednictwem numeru telefonu lub adresu e-mail

podanego na koncu, gdy napotkasz jakikolwiek problem z drukarka.

Aby uzyskac lepsze wrazenia z korzystania z naszego produktu, mozesz dowiedzie¢ sie, jak korzysta¢ z drukarki w nastepujgcy sposob:

1. Na podstawie instrukgji i filméw dostarczanych z kartg SD.

2. Odwiedz naszg oficjalng strone internetowa www.creality3d.cn. Na stronie znajdziesz odpowiednie informacji o

oprogramowaniu/sprzecie, dane kontaktowe oraz instrukcje obstugi i konserwacji.


http://www.creality3d.cn/
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1. Wprowadzenie

Skrzynka kontrolna 5. Wys$wietlacz
Gniazdo SD 1 USB 6. Zespot dyszy
Powierzchnia druku 7. Uchwyt na szpulg
Pokretto 8. Ekstruder (silnik E)

o=

16
16
fle
11
12
9. Zasilanie 13. Silnik ozi1 Z
10.Wyltacznik krancowy Y 14. Wylacznik krancowy osi Z
11.Silnik osi Y 15. Wylacznik krahcowy osi X
12.Sprzegto 16. Silnik osi X
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2. Informacje o ekranie

Funkcje
, . Menu Sub Menu Wyjasnienie
WySWI et I a n e TInfo Screen 1 Tmain T Powrot
= L] Nastaw temperatury Move axis Ruch osi X' Y ;rlub ekstrudera o
I n o rm a CJ e dyszy Frelein] W
Auto home Powrét do punktu 0
Predkos$é¢ druku Aktualna temperatura Set home offsets
dyszy — :
Model Nast t t Prepare _, Disable steppers Przesuwanie osi X'Y Z rekami
pa astaw temperatury
h hot bedu Preheat PLA
— Preheat ABS
Aktualna temperatura renea
hot bed’u Cooldown Zamknij i ochtodz dysze
- o Podgrzej dysze i stot lub zmien
Predkos¢ wentylatora Control Temperature _, predkosé wentylatora o
okreslong warto$¢
L .
Aktualna pozycja No TF card Wybierz model do druku
c — dyszy [Print from TF
v 100% . Init. TF-Card
e e T Czas druku /Change TF-Card
Ender-3 :
- = = About Printer
t r
08 Qp druku Printing
— Zmien szybko$é drukowania
. Speed v
Komunlkaty P o podang warto$é
Nozzle Zmien temperature dyszy o
dang wartos¢
Bed Zmien temperature stotu o
Tune dang warto$c¢
Fan Speed Zmien predkosé wentylatora o
m podang warto$¢
@ Flow Zmien przeptyw filamentu o dang
Wecisnij: OK/wejscie w menu wartosé
& & SKkreé: Zmien opcje/warto§é ChEnge lEITE!
— Pause print
Stop print
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3. Ladowanie filamentu

1. Wstepne grzanie
Metoda 1

Auto khome

Print from TF
Change TF card

nt fraom TF
Change TF card

Nacisnij i przytrzymaj dzwignie ekstrudera, a nastepnie wtoz filament
1,75 mm przez otwor w nim. Kontynuuj podawanie filamentu, az
3zobaczysz ze wychodzi z dyszy.

at FLA End
Preheat FLA Bed

Mozzle:

* O O|C| <

Fan speed:
Preheat PLA conf

Wskazéwka: Wymiana filamentu

1. Utnij flament w poblizu ekstrudera i powolnie podaj nowy

filament, az dostanie sie do rurki PTFE.

2 Podgrzaj dysze, nacisnij i przytrzymaj ekstruder,

wyciagnij filament, a nastepnie podaj nowy.
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1. Poziomowanie stotu

Print from TF
Chatge TF card

is. ' I J __ J
1. Prepare -> Auto Home. Poczekaj, az dysza przesunie si¢ x
w lewa/przednia cz¢$¢ stotu.
L ]
— =

Print from TF
Change TF card

,_
—
/
!.'
=

3. Przesun dysze do przedni/lewy rog i dostosuj wysoko$¢ platformy,
obracajac pokretto pod spodem. Uzyj kawatka papieru A4 (standardowy
papier do drukarki), aby pomdc w regulacji, upewniajac sie, ze dysza lekko
zarysowuje papier.

4. Zakoncz regulacje na wszystkich 4 rogach

5. W razie potrzeby powtorz powyzsze kroki 1-2 razy.

i
y
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1. Instalowanie oprogramowania

Creality
Slicer 1.2.3
1. Kliknij dwukrotnie, aby
zainstalowac
oprogramowanie.

Creality Slicer

2. Kliknij dwukrotnie, aby
otworzy¢ oprogramowanie.

First time

Woelcome, and thanks for trying Cosw3d|
This wlzard will help you n setting up software

Selact your Brguage: i:_nglsh -

[Eanfiquration Wizard & - -
.

Eonfiguration Wizard L |
.

Select your mack

What kind of machine do you have:
@ CR-100
1 CR5
CR-55
CR-7

CR-6/CR-85

| CR-95

| CR-2020
CR-3040

) CR-40Z5

' CR-4040

| CR-5060
CR-5080
CR-10mini
CR-10/CR-105

| CR-105 Pro

| CR-10 54

! CR-10 55
CR-X
Ender-1

| Ender-35

Other (Ex: RepRap, MakerBot)

Custam...

The coliection of anomymous uszge information helps with thil

r&n[ig’u‘rs[ien Wizard — -

Cxsw3d

Congratulations on your the purchass of your brand new Ceew3d.
The software ls now ready to be ysed with your Cew3d.

c_gac!(

This doas NOT subme your modals onbne nor gathears any privaly TEE0E0 Fion @00

Subrmit anomyrmous usage inforrmation: [
For full detads see: http://www.osw3d.comd

| <Back Nest> | | gancsl

3. Wybierz jezyk —Next— Wybierz drukarke¢ —Next— Finish.

e |

Gancel |
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6. Przygotowanie do druku
1. Slicing

11 minutes
0.76 meter 2 gram

Creality Slicer

Otwérz oprogramowanie —Load— Wybierz plik —Poczekaj na zakonczenie ciecia i zapisz plik g-code na karcie SD.

2. Drukowanie

Frepare Main
Contral bREefresh

Cotitrol Mo TF card Test .gcode
Ho TF card lhit. TF card
Init. TF card About Printer

W16z karte SD — Zainicjuj karte SD — Drukuj z SD —Woybierz plik do wydrukowania.
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7. Rozwigzywanie p

roblemow

R 1.Wymaz kartg SD
N arta 2.Sformatuj kartg SD
kDrrtL;(kSZD N & Nazwa pliku 1. Zmien nazwe pliku za pomoca alfabetu i liczb
al - &
Piik jost st 0 1. Przesun model i ponownie uruchom cigcie
@'N widoczny T = Kod PRt T :e;;w‘m:“w:!z‘ T Poltfll(lj g 2. Przywr6¢ model za pomocg oprogramowania
pli
T
Home N #| Silniki X/Y/Z | 1. Podlacz ponownie
2. Wymie elementy
- Wytaczniki
R Dysza omija | 4 Y i
@I\ ruch? 4 punkt 07 T O 1. lzuzvvq;rz“ i;;n;grr::n@me
T
. Stot
Nag;f:;:ame N = arzewezy > 1. Podtgcz ponownie kable
Stot sie T Termistor i
@N e TN 1. Podtgcz ponownie kable
T
Nagrzewanie .
gdyszy N = Grzalka - 1. Podtgcz ponownie kable
@-N- Dy:zze?:?le Termistor »- 1. Podtgcz ponownie kable
T
. Wydruk Potnij/ 1. Ponowne uruchamianie cigcie
T > 3 > : :
Drukuje " napnij pas 2. lacja napiccia pasa i
N Klej N Sprzegto )
® adheryin: 1. Dokre¢ sprzggto
T )\
| AR Rolka
eriae Silnik osi E™__ T, podajgca Inne
obraca sig2.
| Filament 1.Wyczy$¢ filament
2. Wymien filament
N | Silnik osi E 1, Podtacz ponownie
2. Sprawdz poprzez wymiang

Wyniki

Rozwigzany

Uszkodzone,
kontakt w celu
wymiany

Usterki nie
mozna
zidentyfikowag,

kontakt w celu
rozwigzania

!
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8. Schemat wyprowadzen

Silnik osi X Silnik osi Y Silnik osi Z  Silnik ekstrudera§Slot karty SD

4 v - "
3% - &0 - o -
Mini USB
ISP
D | Wyswietlacz
|
.Wentylatory ster. -
Zasilanie ‘ X T al .
: 4 Termistor hotendLJ
Nt
KrangfKranciranc Termistor stotu -l
the;g Hot owkall 6wka |[|6wka
bed *Dysza tEx vy Il z







Obstuga posprzedazna

Serwis

1.

Drukarke mozna zwroci¢ w ciggu siedmiu dni, 15 dni na wymiane, roczna
gwarancja, dozywotnia konserwacja.

Wymogi wymiany

1.

Wyglad produktu jest nienaruszony, bez uszkodzen, zadrapan, smug, pekniec,
odksztatcen itp.;

2. Czesci urzadzenia, narzedzia i inne sg kompletne;

3. Kompletna i wazna faktura zakupu i gwarancja, numer produktu powinien by¢ taki

sam.

Zakres gwarancji
1. Nastepujace akcesoria nie sg objete gwarancjg, jesli nie zostaty uszkodzone w

4.
5.

trakcie transportu: naklejka na stét; stét roboczy; akrylowe ostony; czytnik kart i
karta SD; szkto platformy; przewdd USB; filament; stojak, narzedzia itp.

Profile: Zanim dostarczymy towar, wykonamy test maszyny, wiec mogg pojawic sie
lekkie zarysowania. Transport na duze odlegtosci rowniez moze sie do tego
przyczyni¢. W zatozeniu, ze nie ma to wptywu na normalne uzytkowanie, oraz nie
wptywa na gwarancje;

Montaz dyszy (dysza, blok grzewczy, gardziel ekstrudera, radiator, rurka teflonowa
itp.) Okres gwarancji wynosi 3 miesigce, jesli jest uszkodzony po wygasnieciu
gwarancji, nalezy kupic kolejny;

Ptyta gtdwna, wyswietlacz LCD, zasilacz, stot grzewczy: okres gwarancji wynosi
1/2 miesigce, jesli wystepuja problemy z jakoscia, mozesz uzyskaé bezptatng
ustuge serwisowg; w okresie gwarancyjnym moze zosta¢ odestany z powrotem do
oficjalnego serwisu, uzytkownicy muszg ponies¢ koszty wysyiki i serwisu;

6. Gwarancja nie obowigzuje jesli:

1.
2.
3.

Nie jest mozliwe dostarczenie karty obstugi posprzedaznej lub numeru seryjnego;
Cata maszyna i podzespoty przekraczajg okres gwarancji;

Awaria sprzetu lub uszkodzenie spowodowane nieupowazniong modyfikacjq
sprzetu. Modyfikacja prywatna obejmuje:



4.

5.

6.

7.

a) Modyfikacje zespotu dyszy;

b) modyfikacja konstrukcji maszyny;

c) korzystanie z komponentow stron trzecich;

d) korzystanie z procedur oprogramowania uktadowego innych firm lub zmiana

oryginalnego fabrycznego oprogramowania sprzetowego itp.;

Awaria lub uszkodzenie sprzetu spowodowane nieprawidiowa instalacjq i
uzytkowaniem;

Awaria lub uszkodzenie sprzetu spowodowane uzytkowaniem sprzetu w srodowisku
pracy nieokreslonym przez produkt;

Awaria lub uszkodzenie sprzetu spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem (poza
obcigzeniem pracg itp.) lub konserwacja (wilgo¢ itp.);

Awaria lub uszkodzenie sprzetu spowodowane uzyciem innych komponentow lub
niskiej jakosci materiatow eksploatacyjnych.

Oswiadczenie:

Dla lepszego podkreslenia funkcji I skutecznosci druku 3D I promowania rozwoju
globalnego rynku gospodarczego oraz wzmocnienia samodyscypliny uzytkownikow
sektora druku 3D I ustanowienie jego dobrego wizerunku, odkad drukarki 3D
Creality przeszty wszystkie rodzaje autoryzowanych certyfikatéw produktowych I
system zarzadzania jakoscig. Niniejszym oswiadczamy ze surowo zabrania sie
uzywania naszej drukarki do drukowania jakichkolwiek produktéow lub urzadzen
ktore naruszajq przepisy okreslonego kraju lub region.






SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.
11F & Room 1201 .Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Commiinity.Dal

- ang.Longhua District,Shenzhen,China,518109
o Official Website: www.creality.com
Tel: +86 755-85234565

E-mail: info@creality.com cs@creality.com



http://www.creality.com/
mailto:info@creality.com
mailto:cs@creality.com
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